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Abstraksi 

Fixh1re Bubut Dudukan Shock Breaker merupakan suah1 alat banh1 dalam pencekaman dan memposisikan 

benda ke1ja, sehingga dengan menggunakan mesin bubut yang ada diproduksi dan dipendidikan, Dengan 

pemanfaatan Fixture ini, waktu proses dari produk (Dudukan Shock Breaker) dapat dipersingkat dari pada fixhire 

sebelumnya. 

Tujuan dari penggunaan Fixture ini adalah penghematan biaya produksi suatu produk dengan cara 

meminimalkan wakru pembuatan produk. Dengan penggunaan Fixture ini juga diharapkan akan mengoptimalkan 

penggunaan mesin dengan operator yang tidak terlatih sekalipun sehingga akan banyak menghemat biaya. 

Penekanan jumlah produk reject juga dapat dilakukan a tau bahkan dihilangkan dengan penggunaan dari Fixture ini. 

Diharapkan dengan penggunaan Fixrure ini semua pennasalahan yang dihadapi dalam proses bubut dapat 

diatasi. Sehingga dapat meningkatkan daya saing dari produk yang dihasilkan dan yang terpenting juga adalah 

terpenuhinya kepuasan pelanggan. 

BABIPENDAHULUAN 

1.1 La tar Belakang Masalah 

Dudukan shock breaker sepeda motor merupakan salah 

satu produk yang dike1jakan oleh Politeknik 

Manufaktur Negeri Bandung. Dalam proses pemesinan 

pada dudukan shock braker, banyak terdapat reject pada 

dimensi produk yang dihasilkan, ha! tersebut dapat 

menurunkan produktifitas, meningkatnya biaya 

produksi dan dapat menurunkan kepercayaan supplier. 

Penyebab utama seringnya terjadi reject adalah kurang 

optimalnya fixrure bubut yang digunakan pada proses 

pemesinan dudukan shock breaker. Pada perrnasalahan 

tersebut, maka perlu dibuat suaru perencanan fixture 

bubut pada proses pemesinan yang bertujuan unh1k 

menghasi!kan fixrure yang lebih baik dari pada fixture 

yang sebelumnya. 

1.2 Rumusan Masalah 

Kurang optimalnya fixrure bubut yang telah ada, maka 

perlu dilakukan suatu perencanaan fixture bubut pada 

proses pemesinan, yang meliputi perancangan dan 

pembuatan fixhire bubut dudukan shock breaker. 

Dalam ha! perancangan fixture, maka barns dapat 

mengoptimalkan aspek teknis dan aspek ekonomisnya, 

yang mana sangat berpengaruh terhadap biaya produksi 

atau harga produk. 

1.3 Ruang Lingkup Kajian 
Pada karya rulis ini akan dibahas masalah analisa 

proses, analisa konsh·uksi fixture, baik dari segi fungsi, 

tuntutan yang diharapkan ( bentuk, cara kerja, dan lain

lain). 

Pada karya h1lis ini terdapat fixture bubut yang akan 

dirancang dan dianalisa, baik dari aspek teknik dan 

aspek ekonomis. 

Karya tulis ini juga membahas masa!ah gaya yang 

diterima oleh produk (dudukan shochk breaker) dari 

fixture tersebut. Sebagai contoh yaitu perhirungan gaya 

pemesinan yang dilakukan dan control kekuatan fixture. 

Karya tulis ini juga membahas masalah perhitungan 

biaya dalam pembuatan fixrure, yang berdasarkan pada 

perhirungan biaya material dan proses pemesinan setiap 

komponen fixture. Sehingga dalam perhitungan biaya 

tersebut akan didapat suah1 perhitungan biaya produksi 

(harga produk). 

1.4 Tujuan Penulisan 

Penulisan karya tulis ini bertujuan untuk menghasilkan 

rancangan fixture yang lebih baik, menurunkan waktu 

proses pemesinan, menurunkan harga biaya prod�ksi, 




















